Eigentumsrechte, Urheberrechte und Vervielfd tigungsverbot beachten, siehe auch DIN 3.

* reduziertes Anziehdrehmoment
TA=140 Nm ab Bohrungsdurchmesser 0 > @55

Nennmoment: 600 Nm

Torsionssteife: 67 Nm/arcmin
Massentragheitsmoment: 0,0058 kgm?
max. axialer Wellenversatz: = 0,7 mm
max. lateraler Wellenversatz: 0,2 mm
axiale Federsteife: 145 N/mm
laterale Federsteife: 3000 N/mm
Betriebstemperaturbereich: -40° bis +200°C
max. Betriebsdrehzahl: 8000 Upm
®01/02 min/max = $32 / $68 mm

n = max. 8000 Upm

Masse: ca. 2,7 kg
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Werkstoffausfihrung:
Balg: Edelstahl 14571

Naben: hochfestes Aluminium
Klemmschrauben: ISO 4762 - FKL 12.9
Bordeldraht: Messing
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