Eigentumsrechte, Urheberrechte und Vervielfd tigungsverbot beachten, siehe auch DIN 3.
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Werkstoffausfihrung:

Technische Dgten Sitherheits’reilz Vergatungsstahl
Finsfellbereich: 6000 - 9000 Nm gt Jergytungsstaft
Torsionssteife: 1600 Nm/arcmin Schruut?eg: ISUE 50[117 1 0109

max. axialer Wellenversatz: £ 20 mm _ '
max. laferaler Wellenversatz: 14 mm . [ ] R
M sse: o 50 k g g RohteiI-NoiteiInummer waicht © 1:2
Massentrd gheitsmoment: 0,3 kgm? Sicherheitskupplung
Nabenbohrung ®01 min/max: 50 / 140 mm e Frm o Dov0r 16 8e | SKW - K 9000 - aufen
Nabenbohrung 02 min/max: 50 / 110 mm R T R e
zuldssiger Temperaturbereich: -30°C bis +200°C @ ;%;Eé%é% JAKORY lwaruana N_IB _ll?m]mf%?




