Eigentumsrechte, Urheberrechte und Vervielfd tigungsverbot beachten, siehe auch DIN 3.
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Werkstoffausfihrung:
Technische Daten: Sicherheitsteil: Vergutungsstahl
Einstellbereich: 3000 - 6000 Nm Ringnabe: Vergatungsstahl
Torsionssteife: 1300 Nm/arcmin Balg: Edelstahl
max. axialer Wellenversatz £ 2,0 mm Schrauben: 150 4017 / 4109
max. lateraler Wellenversatz: 14 mm . enstobezahnung | Wertafummer | Matstab
Masse CU. 50 kg é Rohteil-/Vorteilnummer Gewicht kg 12
Massentrdagheitsmoment: 0,3 kagm? | Sicherheitskuoolun
Nabenbohrung @01 min/max: 50 / 140 mm R — P L e _SKW -K 6000ppaurs§n
Nabenbohrung @02 min/max: 50 / 110 mm Rl S e Eoa

zuldssiger Temperaturbereich: -30°C bis +200°C

-+ 1207 magrog | Annetsedmi
315..1000+ 0,8 | D-0%839-Kleiwallstadt | Ersatz fiir [ ersetzt durch
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