Eigentumsrechte, Urheberrechte und Vervielfd tigungsverbot beachten, siehe auch DIN 3.
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8 _ 3 _  Plasma-welding-procedure Ts= 300 Nm - 108 -
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technical dafa: aterial.

nominal forque: 1800 Nm .
. ) . bellows: stainless steel
torsional stiffness: 300 Nm/arcmin hubs: Steel St 57

moment of inertia: 0,046 kgm? ) ' )
max. axial shaft displacement: £ 10 mm clamping screws: 150 4762 - 125

mﬂx [ﬂTerﬂl. Shﬂf-l- dlsplﬂtemen-l- 0’2 mm ] Werkstoffb-ezeichnung Werkstof_fnummer Malstab
ﬂxlﬂl. Sprmg [‘uTe 340 N/mm % RohteiI-NoiteiInummer waicht kg 0,85
lateral spring rate: 4700 N/mm L metal bellows coupling
temperature range: -40° up to +350°C o o] ooz [02.11.15] Be KGH 1800 / 4W
01/2min/max = ®35 / $85 mm Bl A e ey
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