Einsatzgebiete

Das Schutzsystem wird durch den Hersteller in die Maschine integriert. Im Einsatzfokus des Schutzsystems stehen
Bearbeitungszentren mit horizontaler und vertikaler Spindeleinbaulage, Ausfiihrungen von Werkzeugmaschinen wie sie
typischerweise im Werkzeug- und Formenbau und bei Lohnfertigern mit hoher Vielfalt im Werkstiickspektrum zum
Einsatz kommen.

vertikales Bearbeitungszentrum horizontales Bearbeitungszentrum

Fir Motorspindeln mit HSK-63 und SK-40 Werkzeugschnittstelle existiert eine Bandbreite an mdglichen Losungen.
Dazu zahlt die Stand-Alone Ausfiihrung zur optionalen Ausriistung oder das kompakte spindelgehduseintegrierte
Schutzsystem als Nachristlésung bestehender Maschinen. Durch die intensive Erprobung wahrend der Entwicklung
des MS? ist sichergestellt, dass die urspriingliche Steifigkeit und Prézision der Werkzeugmaschine erhalten bleibt.
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Kollisionsschutz

Im Arbeitsraum spanender Werkzeugmaschinen
fuhren Kollisionen mit hohen Vorschiben zu
erheblichen Sachschaden. Studien zeigen, dass
rund 70% der Maschinenausfdlle durch Crashs
verursacht werden. Die Folgen sind Schaden an
den stoBempfindlichen Komponenten wie Lager,
Fihrungen und Messsystemen. Kosten fiir die
Instandsetzung und Produktionsausfall nach einer
Kollision betragen laut einer Studie im Durchschnitt
25.000,- Euro.

Werkzeugkollision
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Kollisionskosten und Schaden

Motorspindelschutzsystem MS3

Das Motorspindelschutzsystem MS® schiitzt das Herzstiick der Werkzeugmaschine, die Motorspindel, vor
kollisionsbedingter Uberlast am Werkzeug.

Das MS® unterbricht bei Uberschreiten der zuldssigen Héchstkraft den Kraftfluss an der Schnittstelle zwischen
Maschine und Motorspindel. Das Auskoppeln der Spindel aus dem Kraftfluss erfolgt in Abhdngigkeit der Kollisions-
richtung durch axialen Hub oder seitliches Ausschwenken der Spindel. Mit dem System wird die beim Crash
wirksame StoBkraft effektiv absorbiert. Sensoren erkennen die Ausriickbewegung und ermoglichen Gegenmal3-
nahmen durch die Maschinensteuerung wie Not-Stop oder Riickzug der Vorschubachsen.

szeit und Bremsstrecke der
hsen vom Kollisionsort ruckt
und mit hoher Prazision in die
und hat einen signifikanten Vorteil
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Schutzfunktion

Das Schutzsystem bietet einen Rundumschutz und verhindert Schaden sowohl bei axialen als auch
radialen Kollisionen mit hohen Verfahrgeschwindigkeiten der Vorschubachsen.
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4 spanende Bearbeitung: Spindel verbleibt in Ruheposition
4 axiale Kollision: Spindel riickt um Hub h aus Ruheposition aus
# radiale Kollision: Spindel schwenkt um Schwenkwinkel a aus Ruheposition aus

Systemausfiihrung

Das Schutzsystem besteht aus einer jeweils maschinen- und spindelseitig montierten Flanschhélfte. In das
System integrierte Permanentmagnete sorgen fiir hochste Haftkrafte und statische Steifigkeit bis zum Erreichen der
Auslosekraft. Die Kegel-Plantrennfliche sowie eine Indexierung in der Schnittstelle garantieren eine hohe Flgepra-
zision. Der federvorgespannte Rickstellmechanismus dampft den Stofl beim Crash und bewirkt beim Freifahren

die Riickstellung der Spindel in die Ruhelageposition. Das ausgekliigelte Dichtungssystem verhindert das Eindrin-
gen von Verschmutzungen, Kiihlschmierstoffen und Spanen in die Schnittstelle. Drei digitale Sensoren erfassen de
Ausriickzustand der Spindel und generieren ein Zustandssignal fir die Maschinensteuerung.
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