Eigentumsrechte, Urheberrechte und Vervielfd tigungsverbot beachten, siehe auch DIN 3.
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Technische Daten: ‘ ‘ ‘
Nennmoment: 200 Nm
Shore- Harte: 72 Sh-0
Torsionssteife: 0,75 Nm/arcmin
Massentrd gheitsmoment: 4,3 10 kgm? Werkstoffausfihrung:
max. axialer Wellenversatz: + 1 mm Elastomerstern: Polyurethan - 72 Shore D ] e A
max. lateraler Wellenversatz: 10 mm Naben: hochfestes Aluminium T I
Betriebstemperaturbereich: -30° bis +90°C Zwischenrohr: hochfestes Aluminium ) Elastomerkupplung mit Zwischenrohr
zuld ssige Befriebsdrehzahl: max. 1400 Upm Klemmschrauben: IS0 4762 - FKL 12.9 e Tas 1016l 8e | EKHZ 200 - L=2m
D/I/Z |T]|n/|'|'][]X - ¢/|8 / ¢35 I_nl_n E;I§7I1350 DIN ISO 2768-mK | Datum | Name |Benennun: g
oa | Craies Fomat A3[ 5y -
Masse: ca. 43 kg o] 71 OB e MB - 196 22089 - 2m




