Eigentumsrechte, Urheberrechte und Vervielfd tigungsverbot beachten, siehe auch DIN 34
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plasma-welding- 2x M 10 -EASY / TS= 65 Nm
technical data: procedure :
. material:
nominal torque: 220 Nm .
. bellows: stainless steel
maximum torque: 440 Nm
: . . hubs: Steel St 52
torsional stiffness: 50 Nm/arcmin )
L . clamping screws: 1SO 4762 - 12.9
moment of inertia: 17 kgm _
|T][]X ﬂX|ﬂL Shﬂﬂ' dlsplatemen_l_ + 0’4 |T]|T] ) Werkstoffbezeichnung Werkstoffnummer | MaRstab
max. lateral shaft displacement: 0,1 mm g i 11
axial spring rate: 170 N/mm < a2 kg_
lateral spring rate: 5000 N/mm gerr [31.10.24| VB metal bellows coupling
temperature range: -40° up to +350°C Passung [ Abmag | o2 [ 1005231 1A BKGg"S 220/ 2W - standard
maximum speed: 23.000 rpm Tou | ¥rsios| JaAkOBR o [Fm A MB - 048 24564-e
D1/2min / max = ®1& / G45 mm {L N il TR T




