Eigentumsrechte, Urheberrechte und Vervielfd tigungsverbot beachten, siehe auch DIN 34
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Plasma-welding-procedure

technical data:

nominal torgue: 30 Nm

maximum forgue: 60 Nm

torsional stiffness: 6 Nm/arcmin
moment of inertia: 0,18 x10 ~ kgm?

max. axial shaft displacement: + 0,8 mm
max. lateral shaft displacement: 0,25 mm
axial spring rate: 50 N/mm

lateral spring rate: 190 N/mm
temperature range: -40° up to +350°C
maximum speed: 14.000 rpm
01/2min/max = @14 / $28 mm
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M6 -

material:

Ts=9 Nm

bellows: stainless steel 14571/ A4
hubs: stainless steel 14301/ A2
clamping screws: stainless steel A4-80

Werkstoffbezeichnung

Werkstoffnummer

Anderung

MaRstab

gepr. [ 22.11.22 AR

Passung

Ronteil-/Vorteilnummer Gewicht 1 y 5 . 1
- ca.0,5 kg
metal bellows coupling

e 1811.22] »n |KG-VA 30/ 6W - standard
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