Eigentumsrechte, Urheberrechte und Vervielft tigungsverbot beachten, siehe auch DIN 34.
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Plasma-welding-procedure M 16 - Ts= 280 Nm

technical data:

nominal forque: 1000 Nm

maximum forgue: 2000 Nm
torsional stiffness: 170 Nm/arcmin
moment of inertia: 0,024 kgm?

material:
bellows: stainless steel 14571/ Ak
hubs: stainless steel 14301/ A2

clamping screws: ISO 4762 - 12.9

max. axial shaft displacement: £ 1 mm

Werkstoffbezeichnung Werkstoffnummer [ Maf3stab
max. lateral shaft displacement: 0,3 mm o -

. . g Rohteil-/Vorteilnummer Gewicht 0 y 8
axial spring rate: 120 N/mm z ; ca.8,5 kg
Lateral spring rate: 920 N/mm > Mmetal bellows coupling
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