Eigentumsrechte, Urheberrechte und Vervielfd tigungsverbot beachten, siehe auch DIN 3.
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Technische Daten: Mikro-Plasma—  Werkstoffausfuhrung:
Nennmoment: 700 Nm Sthweilverbindung B0l Edelstahl 14571

Torsionssteife: 106 Nm/arcmin
Massentrdgheitsmoment: 9,1 10 kgm?

max. axialer Wellenversatz: + 0,8 mm

max. lateraler Wellenversatz: 0,2 mm
axiale Federsteife: 140 N/mm

laterale Federsteife: 2800 N/mm
Betriebstemperaturbereich: -40° bis +300°C
01 min/max = ®42 | 64 mm

Anbauflanschring: Vergatungsstahl nitrokarburiert
Klemmnabe / Flanschabe: Stahl (St 52)
Klemmschrauben: ISO 4762 - FKL 129

IS0 4017 - FKL 10.9

Werkstoffbezeichnung Werkstoffnummer | MaRstab

Rohteil-/Vorteilnummer Gewicht 1 . 1

kg

Metallbalgkupplung
Passung | Abmat | 9ez. | 02.11.15| Be KGE 700 / 4W

D1|l:;l7l1S$ DIN ISO 2768-mK | Datum Name | Benennung
. 05..6+0,1 ormal
Masse: ca. &3 kg | e J/;\mtsmgﬁl%.kem’uﬁlr MB - 046 21772
IS0 9409 Schnitfstelle: A-100 IR N S




