Eigenfumsrechte, Urheberrechte und Vervielfd tigungsverbot beachten, siehe auch DIN 34.
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Technische Daten:
Einstellbereich: 350 - 900 Nm
Torsionssteife: 8 Nm/arcmin
IT]ElX ElXI[]l.EF WEHEHVEFS[]TZ + 1 mm i Werkstoffbezeichnung Werkstoinummer MalRstab
Werkstoffausfihrung : max. lateraler Wellenversatz: 0,15 mm g s |G 1:1
Edelstahl A2 Masse: ca. 105 kg L — e
< ho 2 Sicherheitskupplung
Flastomerstern : PUR 98 Sh-A Massentragheitsmoment: 0,026 kgm gopr | 24.03.25 IA
Nabenbohrung $01 mivmax 50/ 70 mm [ el elzoisfa ] SKVA - EK 900
ey L A0F hic .Q0° Nabenbohrung #D2 min/max. 55 / 65 mm Toa | st jakoByIEm A VB - 051 24921
zulassiger Temperafurbereich: -30°C bis +50°C zuldssige Betriebsdrehzahl: max. 3000 Upm @ B L e T




