Eigentumsrechte, Urheberrechte und Vervielfd tigungsverbot beachten, siehe auch DIN 3.
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? Technische Daten:
Einstellbereich: 55 - 150 Nm

Torsionssteife: 28 Nm/arcmin Werkstoffbezeichnung | Werkstoffnummer | Mafstab

max. axialer Wellenversatz + 0,7 mm 2 SN S— — 11

max. lafteraler Wellenversatz 0,2 mm z - - kg|

Masse: ca. 4 kg : ;
Werkstoffausfihrung : Massentrdgheitsmoment: 0,0050 kgm? e zggfig A'g Slcsh}?\r/g\el_ti(ép,lpggng
Fdelstahl A2 Nabenbohrung D01 min/max: 24 / 42 mm 31@7.1353 OIS0 2768 < | Dt | ams. | Benennung
_ . ' Nabenbohrung $02 min/max: 24 / 42 mm 0a | S 50402 JAKOBIM MB - 049 24879
zulassiger Temperafurbereich: -30°C bis +150°C zuldssige Betriebsdrehzahl: max. 3000 Upm @ ;}Eéﬁ%%% e [orsotztauren -




