Eigentumsrechte, Urheberrechte und Vervielfd tigungsverbot beachten, siehe auch DIN 3.
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? Technische Daten:
Einstellbereich: 90 - 220 Nm
Torsionssteife: 28 Nm/arcmin Werkstoffbezeichnung | Werkstoffnummer | MaRstab
max. []XIIJ[EF WE[LEHVEI‘SGTZ * 0'7 mm g Rohteil-/Vor_teiInummer Gew_icht 11
max. lafteraler Wellenversatz 0,2 mm ; - - kg|
Masse: ca. 4 kg Si :
- o icherheitskupplun
Werkstoffausfihrung : Massentrdgheitsmoment: 0,0055 kgm? —- o A'g SKVA - KGp2p20 9
Fdelstahl A Nabenbohrung @01 min/max: 30 / 42 mm DN IO | DTS 2768 | Datom | ame | Benennung
_ . ' Nabenbohrung 02 min/max: 30 / 42 mm U | %10t gakoBr =2 MB - 049 24861
zulassiger Temperafurbereich: -30°C bis +150°C zuldssige Betriebsdrehzahl: max. 3000 Upm @ 200 siatos 0.632239:2751";7.5 foets— Towmam




