Eigenfumsrechte, Urheberrechte und Vervielfd tigungsverbot beachten, siehe auch DIN 34.
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Einstellbereich: 350 - 900 Nm
TOFS'O”SSTEH:E 106 Nm/UFEI'ﬂII'I Werkstoffbezeichnung Werkstoffnummer | MaRstab
max. axialer Wellenversafz + 0.8 mm 0 - -
max. lateraler Wellenversatz: 02 mm E Rohteik/Vorteiinummer Gouent kg 1:1
Masse: ca. 85 kg “n — .
Werkstoffausfuhrung : Massentrgheitsmoment: 0,02 kgm? o (20005 SI?}?\I}TIJ[SKkCl;pr(I)ung
Edelstahl A2 Nabenbohrung 01 min/max: 48 / 62 mm et TS T ot s | senemnuny } 0
. . . Nabenbohrung 02 min/max: 55 / 65 mm Fos | %1% gakoB ™2l MB - 049 24919
zuldssiger Temperaturbereich: -30°C bis +150°C zuldssige Betriebsdrehzahl: max. 3000 Upm @ 20 sietos 0.53222‘.2;2?21";7& RN




