Eigentumsrechte, Urheberrechte und Vervielfd tigungsverbot beachten, siehe auch DIN 3.

205 #1

12x M10 - IS0 4762
6x M12 = ISO 4017 85,7 13 bk 6x M12 - IS0 4017 Ts = 65 Nm
Ts = 90 Nm 7,5 Ts = 90 Nm
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A-A 75 Werkstoffausfuhrung:
Sicherheitsteil: Vergutungsstahl
Technische Daten: Konusbuchsen: Vergitungsstahl
Einstellbereich: 800 - 2000 Nm Balg: Edelstahl
Torsionssteife: 240 Nm/arcmin Schrauben: IS0 4762 / 12.9
max. axialer Wellenversatz: + 1 mm IS0 4017 /10.9
max. [UTEI“[][EI“ WEHEI'IVEI“SGTZ: 0’3 mm Werkstoffb_ezeichnung Werkstoﬁnummer MaBstab
Mﬂsse [:[] 18'5 kg é Rohteil-/Vorteilnummer Gewicht kg 23
Massentrd gheitsmoment: 0,07 kgm? — L
Nabenbohrung @01 min/max: 42 / 70 mm gepr:| 07.08.17| AR Sicherheitskupplung
, Passung | Abmak | 9ez | 02.08.17| Be SKY - KS 2000
Nabenbohrung ®02 min/max: 42 / 65 mm Opso [oM 0 7SR ostan [ ane {eeremung
max. zuldssiger Temperaturbereich: -30°C bis +150°C | JI0) = 21| JAKOB s MB . 145 20598




