Eigentumsrechte, Urheberrechte und Vervielfd tigungsverbot beachten, siehe auch DIN 3.
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Technische Oaten:
Finstellbereich: 500 - 1000 Nm
Torsionssteife: 150 Nm/arcmin
max. axialer Wellenversatz: = 0,8 mm
max. lateraler Wellenversatz: 0,2 mm
Masse: ca. 16 kg
Massentrdgheitsmoment: 58 10~ kgm?
Nabenbohrung @01 min/max: 40 / 60 mm
Nabenbohrung ®02 min/max: 42 / 65 mm
max. zuldassiger Temperaturbereich: -30°C bis +150°C

bx M10 - ISO 4762
Ts = 65 Nm

Werkstoffausfihrung:
Sicherheitsteil: Vergttungsstahl
Konusbuchsen: Vergutungsstahl
Balg: Edelstahl
Schrauben: IS0 4762 1 129
IS0 4017 /109
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Werkstoffnummer

Mafstab

Rohteil-/Vorteilnummer Gewicht 2 :3
: kg
el Slcherheitskupplung
Passung | Abmar | 9ez. | 23.05.17| Be SKY - KS 1000
DINISO | DINISO 2768-mK | Datum | Name |Benennun g
13715 05.. 6+0,1

6..30+02| JAKOB
Antriebstechnik

30...120+0,3

120...315+0,5

315 1000+ 0 g | D883 Kleinwallstadt
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