Eigentumsrechte, Urheberrechte und Vervielfd tigungsverbot beachten, siehe auch DIN 34
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For lengthy fechnical dataq,

See dUTﬂ ShEET Or On reqUEST Werkstoffbezeichnung Werkstoffnummer | Mafstab
TEEhﬂIEﬂ[ DGT[] ma |[1|. g Rohteil-/Vorteiinummer Gewicht 1:1
nominal forgue: ot L - kg
aximum TOFEUE ::2 m$ EEELOW? .SIHIHLE:S SLT1EZL33'14571 Metal Bellows Coupling with
_ m _ : ups: staintess steet 1. gepr.|31.03.20| AR Intermediate Pipe
max. axial shaft displacement: £ 15 mm intermediate pipe: stainless steel Passung [abman | 927 [ 2309201 WU ennung WD-VA 10 - L=variable
: ) ) : 13715 05..6+0,1 ormat
01 - 02 min/max: 7/15 mm screws: IS0 4762 stainless steel/ A4-80 ﬁ £om=02| JAKOB e A4 018140 22361-
temperature range: -40 up to +350 °C optionally 12.9 - nickel plated 20| 1200515205 | 5 ogcumatsat [ o T [ewemann




