Eigentumsrechte, Urheberrechte und Vervielfd tigungsverbot beachten, siehe auch DIN 3.
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, For Iengthy technical data’ Werkstoffbezeichnung Werkstoffnummer | MaRstab
fechnical Data: see data sheet or on request s 0,8
nominal forgue: 200 Nm 2 - - kg
maximum torgue: 400 Nm material Metal Bellows Coupling with

axial shaft displacement:  max. + 15 mm
01 - 02 min/max: 19/42 mm
temperature range: -40 up to +200 °C

bellows: stainless steel 14571
hubs: high-tensile strength aluminium
infermediate pipe: high-tensile strength aluminium

gepr.| 06.11.23| 1A

Intermediate Pipe

Passun g | Abman | 9z.| 18.03.20| Wu _ .
DINISO | DINISO 2768-mK | Datum | Name WDS 200 - L=variable

13715 0,5.. 6=0,1

0.4 6..30+02
08| 30-120£03
2;- 120...315£0,5

315 ...1000£0,8
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