Eigentumsrechte, Urheberrechfe und Vervielfdfigungsverbot beachten, siehe auch DIN 3&.
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Werkstoffausfihrung:
Technische Daten: Sicherheitsteil: Vergitungsstahl
Einstellbereich: 3000 - 6000 Nm Schrumpfscheiben: Vergitungsstahl
Torsionssteife: 1000 Nm/arcmin Balg: Edelstahl
max. axialer Wellenversatz: = 3 mm Schrauben: 1SO 4017 /109
max. lateraler Wellenversatz: 14 mm i ersbezecinung. | WerkstoThummer| Mafeie?
Masse: ca. 50 kg g Rohteil-Vortelnummer waichl < 1:2
Massentrd gheitsmoment: 400 10~ kgm? N Si - -
: icherheitskupplun
Nabenbohrung ®01 minimax. 70 /100 mm || e SICEAIE TN
Nabenbohrung ®02 min/max: 70 / 100 mm O [y e T Datan [ Name {oenernung
max. zuldssiger Temperaturbereich: -30°C bis +200°C @ w0 inzas | JAKOBYS e MB -I 145 22458




