Eigentumsrechte, Urheberrechfe und Vervielfdfigungsverbot beachten, siehe auch DIN 3&.
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© Werkstoffausfihrung:
Sicherheitsteil: Vergutungsstahl
Klemmnabe: Stahl St 52
Technische Daten: Balg: Edelstahl
Einstellbereich: 1500 - 3000 Nm Schrauben: IS0 4762 1 12.9
Torsionssteife: 250 Nm/arcmin IS0 4017 /10.9

max. axialer Wellenversatz: + 15 mm

Werkstoffbezeichnung Werkstoffnummer | MaRstal

max. lateraler Wellenversatz: 0,3 mm - 07
Rohteil-/Vorteilnummer Gewicht ,
Masse: ca. 24 kg kg

Massentrdgheitsmoment: 0,11 kgm? Sich-erheitskupplung
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Nabenbohrung $02 min/max: 60 / 100 mm K TN ;’;m(oN:e s &5 \MB - 141 20797
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