Eigentumsrechte, Urheberrechfe und Vervielfdfigungsverbot beachten, siehe auch DIN 3&.
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Werkstoffausfihrung:
Technische Daten: Sicherheitsteil: Vergitungsstahl
Finstellbereich: 3000 - 6000 Nm Schrumpfscheiben: Vergitungsstahl
Torsionssteife: 1000 Nm/arcmin Balg: Edelstahl
max. axialer Wellenversatz: = 3 mm Schrauben: 1SO 4017 / 10.9
max. lateraler Wellenversatz: 1.4 mm i Herstoezsioning | Werstoummer | Hafat
Masse: ca. 50 kg g Rohteil-Nortelinummer waichl < 1:2
Massentrdgheitsmoment: 400 10kgm? B S - .
. icherheitskupplun
Nabenbohrung @01 min/max: 95 / 130 mm oopr | 10.07.20 Wy ppiung
. Passung | AbmaR | 9¢z-| 10.08.17| Be SKB - SN 6000
Nabenbohrung ¢02 min/max: 90 / 120 mm P [P0 7] petan | Name Jperemung.
max. zuldssiger Temperaturbereich: -30°C bis +200°C @ P JQKOBI Hike@mme, MB -I 145 22227




