Eigentumsrechte, Urheberrechte und Vervielfd tigungsverbot beachten, siehe auch DIN 3&.
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Technische Dafen:
Einstellbereich: 500 - 1000 Nm
Torsionssteife: 12 Nm/arcmin
max. axialer Wellenversatz: = 1 mm
max. lateraler Wellenversatz: 0,1 mm
Masse: ca. 19,5 kg
Massentrdgheitsmoment: 79 10~ kgm?
Nabenbohrung @01 min/max: 42 / 70 mm
Nabenbohrung @02 min/max: 42 / 100 mm
max. zuldssiger Temperaturbereich: -30°C bis +90°C

Werkstoffausfuhrung:

Sicherheitsteil: Vergitungsstahl
Klauennabe: hochfestes Aluminium
Elastomerstern: Polyurethan - 98 Shore A
Schrauben: ISO 4762 1 12.9
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