Eigentumsrechte, Urheberrechte und Vervielfd tigungsverbot beachten, siehe auch DIN 3&.
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M10 - ISO 4762 - Ts=70 Nm

Technische Daten:
Einstellbereich: 80 - 230 Nm
Torsionssteife: 28 Nm/arcmin

max. axialer Wellenversatz: + 0,8 mm
max. lateraler Wellenversatz: 0,2 mm
Masse: ca. 4.4 kg
Massentrd gheitsmoment: 0,0056 kgm?
Nabenbohrung @01 min/max: 18 / 35 mm
Nabenbohrung ®02 min/max: 24 / 44 mm

max. zuldssiger Temperaturbereich: -30°C bis +200°C

Werkstoffausfuhrung:

Sicherheitsteil: Vergutungsstahl
Konusbuchsen: Vergatungsstahl
Balg: Edelstahl
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Werkstoffbezeichnung

Werkstoffnummer

Rohteil-/Vorteilnummer

Gewicht

kg

Maf3stab
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DIN ISO 2768-mK

05.. 601

6..30%0,2
30...120+0,3
! 120 ...315%0,5
315...1000£ 0,8
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Sicherheitskup
~SKB - KS 230
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