Eigentumsrechte, Urheberrechte und Vervielfd tigungsverbot beachten, siehe auch DIN 3&.
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M16 - ISO 4762
Ts=250 Nm Werkstoffausfuhrung:

Technische Oaten:
Einstellbereich: 800 - 2000 Nm
Torsionssteife: 240 Nm/arcmin

Sicherheitsteil: Vergutungsstahl
Konusbuchsen: Vergitungsstahl
Balg: Edelstahl

max. axialer Wellenversatz £ 10 mm

Werkstoffbezeichnung Werkstoffnummer | MaRstab
max. lateraler Wellenversatz: 0,3 mm . )
S Rohteil-/Vorteilnummer ewicht .
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MussenTrugheﬁsmomenT. 0,095 kgm L Sicherheitskupplung
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