Eigentumsrechte, Urheberrechte und Vervielfd tigungsverbot beachten, siehe auch DIN 3&.
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M8 - 150 4762 - Ts=35 Nm Werkstoffausfahrung

Sicherheitsteil: Vergutungsstahl
Konusbuchsen: Vergatungsstahl
Balg: Edelstahl

Technische Oaten:
Einstellbereich: 40 - 100 Nm
Torsionssteife: 20 Nm/arcmin

max. axialer Wellenversatz: = 0,6 mm

Werkstoffbezeichnung Werkstoffnummer | MaRstab
max. lateraler Wellenversafz: 0,2 mm . e
= Rohteil-/Vorteilnummer ewicht
Masse: ca. 2,1 kg z ) B
.. ' . 2 B .
MussenTrugheHsmomenT. 0,0015 kgm L Sicherheitskupplung
Nabenbohrung 01 min/max: 12 / 24 mm passing [ Abma | 0° | 22.05.17] Be SKB - KS 100
Nabenbohrung ®02 min/max: 18 / 35 mm E o T W e e
.. . : o : o 24 S50 f0,2 AKOB Artikelnummer MB - 141 1782
max. zuldssiger Temperaturbereich: -30°C bis +200°C @ 20 Hsz0s ll T T




