Eigentumsrechte, Urheberrechte und Vervielfd tigungsverbot beachten, siehe auch DIN 3&.
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Werkstoffausfihrung:
Sicherheitsteil: Vergutungsstahl
Technische Daten: Klemmnaben: hochfestes Aluminium
Einstellbereich: 60 - 150 Nm Balg: Edelstahl
Torsionssteife: 20 Nm/arcmin Schrauben: IS0 4762 1 12.9
max. axialer Wellenversatz: + 0,6 mm IS0 4017 /10.9
max. LHTEFULEF WellenVEFSﬂTZ: 0’2 mm Werkstoffb-ezeichnung Werkstoﬁnummer MaRstab
Masse: ca. 1,7 kg g Rohtei-/Vortelinummer G ) 1:1
Massentrd gheitsmoment: 137 10~ kgm? _ h Ry f’
Nabenbohrung @01 min/max: 25 / 38 mm B R A X ER AT SICS?(YYGIIEPUESIOOUHQ
Nabenbohrung $02 min/max: 14 / 24 mm RED oW = o | oo | s sty -
max. zuldssiger Temperaturbereich: -30°C bis +200°C {j; 75205 | JAKOBS cnumne MB | 145 23840




