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Werkstoffaustihrung:

Sicherheitsteil: Vergutungsstahl
Klemmnaben: hochfestes Aluminium
Balg: Edelstahl
Schrauben: I1SO 4762 1 12.9
ISO 4017 /109

Technische Daten:
Einstellbereich: 80 - 230 Nm
Torsionssteife: 28 Nm/arcmin

max. axialer Wellenversatz: £ 0,8 mm
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