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" reduziertes Anziehdrehmoment Werkstoffausfihrung
Ts=50 Nm ab Bohrungsdurchmesser 0 > ®35 Sicherheitsteil Vergatungsstahl
. Klemmnaben: hochfestes Aluminium
Technische Daten: Ralg. Fdelstahl
Einstellbereich: 130 - 330 Nm S[hruuheg: S0 4762 / 129
Torsionssteife: 28 Nm/arcmin | S0 4017 / 10;3
max. axialer Wellenversatz: + 0,8 mm '
mU.X l.ﬂTerﬂl.er WELLEHVEFSGTZ 012 mm Werkstoffb-ezeichnung Werkstof_fnummer Maf3stab
MHSSE (0. 3’5 kg g Rohteil-/Vorteilnummer waicht ) 1:1
Massentrdgheitsmoment: 0,005 kgm? : h Feitek f
Nabenbohrung @01 min/max: 32 / 43 mm | e 1007200 W SlcSengelt;PugpSpoung
Nabenbohrung @02 min/max: 22 / 35 mm oo oM 07K [ Datn | i —e :
max. zulassiger Temperaturbereich: -30°C his +200°C @ a7 2263 | JAKOBY hianmner MB : 145 22238




